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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
MIKROPALNIKA

nr kat. 19-902

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

Mikropalnik nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwaga podczas

uzytkowania moze by¢ przyczyng pozaru. Chronmy siebie i srodowisko

poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw bezpieczeristwa.

Uwaga!

1. Nie nalezy zbliza¢ dyszy mikropalnika (rys. - 1a) do twarzy i rak.
Niebezpieczeristwo poparzenia sie.

2. Podczas pracy mikropalnikiem dysza bardzo silnie sie nagrzewa.
Wysoka temperatura utrzymuje sie jeszcze przez pewien czas po
wyfaczeniu mikropalnika.

3. Nie wolno zbliza¢ rozgrzanej dyszy mikropalnika (rys. 1a) do
materiatéw tatwopalnych.

4. Przed przechowywaniem, upewni¢ sie czy pokretto zaworu
bezpieczenstwa (rys. 1f) znajduje si¢ w potozeniu off. Nagrzany
palnik musi ostygnac.

5. Nie przechowywac palnika gazowego w temperaturze powyzej 40°C
(104°F) lub w miejscu nastonecznionym.

6. Palnik przechowywac¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci.

7. Do napetniania mikropalnika nalezy stosowac tylko gaz butan.

8. Unika¢ kontaktu mikropalnika z olejem, kwasami oraz innymi
srodkami chemicznymi.

9. Podczas pracy mikropalnikiem nalezy stosowac $rodki ochrony
osobistej: okulary ochronne i rekawice.

10. Nie uzywac mikropalnika bez przerwy dtuzej niz 30 minut.

11. Nie pracowac uszkodzonym mikropalnikiem.

12. Nie dokonywac samodzielnie napraw i nie demontowac elementéw
mikropalnika.

13. Mikropalnik powinien by¢ uzywany zgodnie z instrukcja.

OSTRZEZENIE!

® Nie nalezy stosowac potaczen lutowniczych elementow lub materiatow,
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ktére beda narazone na dziatanie temperatury powyzej 130°C.

® Metoda lutowania nie moga by¢ réwniez wykonane faczenia
elementow stuzacych do podnoszenia tadunkow.

® Nie wolno lutowac instalacji elektrycznych bedacych pod napieciem
lub obwodéw wymagajacych ochrony ESD.

UWAGA!
Zawor do napetniania gazu musi by¢ sprawny.
Przeglady i naprawy przeprowadzac tylko w autoryzowanym serwisie.

UWAGA!

Zaleca sie wykonanie kilku préb lutowania na zbednych kawatkach
materiatu lutowanego. Umiejetno$¢ lutowania zdobywa sie w miare
praktyki.

PRZEZNACZENIE

Mikropalnik wyréznia niewielka konstrukcja mieszczaca sie w dfoni,
pozwalajaca na prace w miejscach niedostepnych dla duzych gazowych
palnikéw. Zasilanie gazowe daje mozliwos¢ pracy w miejscach
pozbawionych innych zrodet energii. Funkcja lutownicy jest szczegdlnie
przydatna przy faczeniu elementéw takich jak elektryczne instalacje
samochodowe, elektryczne instalacje domowe niskiego napiecia oraz przy
innych pracach wymagajacych zwiekszonej temperatury nagrzewania.

PARAMETRY TECHNICZNE

Temperatura koricowki lutowniczej 0k.400°C
Temperatura powietrza z dyszy goracego powietza 0k.500°C
Temperatura plomienia max 0k.1300°C
Czas pracy po napelnieniu gazem ok. 90 min
Pojemnos¢ zbiornika na gaz. 11 ml
Rodzaj gazu Butan
Masa 100g

ELEMENTY URZADZENIA (Rys.1)
a. Dysza.

b. Pokretto zaworu gazu.

c. Przycisk zaptonu piezo
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Zawér napetniania gazu.
Odejmowana podstawka.
Zawoér bezpieczeristwa
Wskaznik poziomu gazu
Koricéwka lutownicza.
Dysza goracego powietrza

PRACA, OBSLUGA

Napetnianie zbiornika mikropalnika gazem (rys.2).

Czynno$¢ napetniania gazem dokonac tylko przy wylaczonym mikropalniku.
Upewni¢ sie czy zawor bezpieczenstwa (rys. 1f) jest w pozycji ,off”
a pokretio zaworu gazu (rys 1b) jest w pozycji min. ,-".

Obrdci¢ mikropalnik tak, by zawor napetniania gazu (rys.1d) byt zwrécony
ku gorze.

Docisna¢ koncowke zaworu butli z gazem do zaworu napetniania gazu
mikropalnika (rys. 1d), korzystajac przy tym z wymaganego adaptera.
Napetnienie zbiornika trwa okoto 10 sekund. Znaczne zmniejszenie sie
wielkosci ptomienia mikropalnika lub catkowity jego zanik oznacza brak
gazu. Poziom gazu mozna kontrolowac na wskazniku (rys. 1g).

Uruchomienie palnika (rys.3.

Ustaw zawér bezpieczenstwa (rys. 1f) w pozycji,on”.

Skieruj dysze mikropalnika (rys.1a) przed siebie.

Wecisna¢ przycisk zaptonu piezo (rys.1c) w celu wyzwolenia iskry (rys.4)., w
tej samej chwili nastapi zapton gazu.

Regulacja wielkosci ptomienia i temperatury (rys.3.

Pokretto zaworu gazu (rys.1b) daje mozliwos¢ ustawienia wielkosci
ptomienia i temperatury.

Aby zredukowac¢ ptomien i temperature nalezy przesuna¢ pokretto w
kierunku (-). Przez przesuwanie w kierunku przeciwnym (,+") uzyskuje sie
odpowiednio zwigkszenie ptomienia i temperatury.

Zgaszenie ptomienia (rys.3

Przesuna¢ pokretlo zaworu gazu (rys.1b) w kierunku (-) w skrajne
potozenie, zawor bezpieczeristwa ustawiamy w pozycji,off”.

—“semoa
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Lutowanie (rys.6)
Mikropalnik jest wyposazony w koricowke do lutowania (rys. 1h).
Umozliwia ona uzytkowanie palnika jak lutownicy gazowej.
Aby uzyc¢ koricowki lutowniczej:
- upewnij sig, ze dysza mikropalnika (rys.1a) nie jest goraca.
-zamontuj koricéwke lutowniczg na dysze (rys.5).
- uruchom mikropalnik.
Po okoto 10 sekundach od zaptonu gazu koricéwka lutownicza osigga
temperature pozwalajaca na dokonanie czynnosci lutowania. Przy
pierwszym uzyciu lutownicy zaleca si¢ doktadnie (petne) pokrycie
korcowki grota cyna w celu tatwiejszego uzytkowania.
Po rozgrzaniu koricéwki lutowniczej w celu potaczenia dwéch elementéw,
dotykamy koricéwka lutownicza do miejsca lutowia i przyktadamy drut cynowy
ztopnikiem. Po odjeciu grota spoina twardnieje tworzac state pofaczenie.
Praca z wykorzystaniem dyszy goracego powietrza
Na wyposazeniu mikropalnika znajduje sie dysza goracego powietrza
za pomocg, ktorej mozna dokonac prac, przy ktorych nie mozliwe jest
uzycie otwartego ptomienia z uwagi na jego wysoka temperature.
Powietrzem z dyszy goracego powietrza mozemy podgrzewac
termokurczliwe izolacje instalacji elektrycznych, oraz moze postuzy¢ za
zrodio ciepta przy wylutowywaniu matych elementéw elektronicznych
montowanych w technologii SMD.
- upewnij sig, ze dysza mikropalnika (rys.1a) nie jest goraca.
- zamontuj dysze goracego powietrza na dysze mikropalnika (rys.7)
- uruchom mikropalnik.
Po okoto 15 sekundach od zaptonu, powietrze z dyszy goracego
powietrza osiaga temperature maksymalng ok. 500°C.
OCHRONA SRODOWISKA
Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze.
E Zusyty sprat clekirycany | cektronicany zawiera substancie nieobojetne dia

i drowia ludzi.
Dystrybutor: Grupa Topex Sp.z 0.0. Spk. ul. Pograniczna 2/4, Warszawa
tel. 22 573 03 00, fax. 22 573 04 00

8



NEO

neo-tools.com TOOLS

MICROTORCH
INSTRUCTION MANUAL E

19-902

OPERATIONAL SAFETY

The microtorch has no temperature indicator. Careless handling of the
tool may cause fire. Protect yourself and the environment and observe
applicable safety measures.

Caution!

1. Do not put the microtorch nozzle (fig. 1a) close to face and hands.
There is risk of burns.

2. The nozzle heats up very much during microtorch operation. High
temperature remains for some time after the microtorch is switched off.

3. Do not put hot microtorch nozzle (fig. 1a) close to flammable materials.

4. Before storing, make sure the safety valve knob (fig. 1f) is in the off
position. The heated burner must cool down.

5. Do not store the gas torch in temperature above 40°C (104°F) or in

direct sunlight.

Keep the microtorch beyond reach of children.

Fill the microtorch only with butane gas.

Protect the microtorch against oil, acids and other chemical agents.

When operating the microtorch always use personal protection

measures: protective glasses and gloves.

10. Do not use the microtorch continuously for more than 30 minutes.

11. Do not use damaged microtorch.

12. Do not repair the microtorch by yourself, do not dismantle parts of
the microtorch.

13. Use the microtorch accordingly to the manual.

WARNING!

Do not use soldering joints for elements that may be subject to
temperature above 130°C.

Do not join parts used for lifting weights with solder joints.

Do not solder live electrical installations or circuits that require ESD
protection.

0 ® N o
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CAUTION!

The gas filling valve must be operational.

Inspections and repairs must be carried out in authorised service
points only.

CAUTION!
Itis recommended to carry out few soldering tests on waste pieces of
soldered material. Soldering skills come with practice.

INTENDED USE

Microtorch design is compact, it fits in hand and allows working in places
unavailable for large gas torches. Gas supply allows working in places,
where no other energy source is available. The soldering function is
especially useful for joining parts like automotive electrical installations,
low-voltage electrical installations in buildings and other works that
require higher temperatures.

TECHNICAL PARAMETERS

Temperature of the soldering tip approx. 400°C
Temperature of air in hot air nozzlev approx. 500°C
Max. flame temperature approx. 1300°C
Operation time after gas refilling approx. 90 min
Gas tank capacity 11 ml
Gas type Butane
Weight 1009

TOOL PARTS (Fig. 1)

a. Nozzle

b. Gas valve wheel

¢. Piezo ignition button

d. Gasfilling valve

e. Removable stand

f. Safety valve

g. Gas level indicator

h. Soldering tip

i. Hotairnozzle
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OPERATION AND USE

Filling the microtorch tank with gas (fig. 2)

Fill the gas only when the microtorch is switched off.

Ensure the gas valve wheel (fig. 1b) is in “off” position and gas valve wheel (fig.
1b) is in position”-".

Turn the microtorch over so the gas filling valve (fig. 1d) is on top.

Use required adaptor and press the gas cylinder valve tip against the
microtorch valve. The tank will be filled in approximately 10 seconds. When the
microtorch flame weakens significantly or fades out, the gas tank is emptied.
Switching on the microtorch (Fig. 3

Set the safety valve (rys. 1) in,on” position.

Point the microtorch nozzle (fig. 1a) forward.

Press the piezo ignition button (fig. 1¢) to create a spark, which will ignite
the gas.

Adjusting flame size and temperature (fig. 3

Gas valve wheel (fig. 1b) allows setting the flame size and temperature.

Turn the wheel in () direction to reduce the flame size and temperature. Turn
the wheel in (+) direction to increase the flame size and temperature.

Extinguishing the flame (Fig. 3)

Turn the gas valve (fig. 1b) in (-) direction to extreme position to cut off gas
supply to the nozzle and the safety valve (fig. 1f) in“off” position.

Sold fig. 6)

The microtorch features soldering tip (fig. 1h). It allows using the microtorch
as a soldering torch.

To use soldering tip:

- Ensure the microtorch nozzle (fig. 1a) is not hot.

- Fix the soldering tip on the nozzle (fig. 5).

-Turn on the microtorch

In approximately 10 seconds after ignition, the soldering tip reaches
temperature that allows to solder. When the soldering gun is used for the first
time, it is recommended to thoroughly cover soldering tip with zinc for easier
operation.

Once the soldering tip is hot, touch soldered spot with it and apply flux cored
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zinc solder wire to join two elements. After the soldering tip is removed, the
solder hardens and creates permanent joint.
Working with hot air nozzle
Microtorch is supplied with hot air nozzle that is used for tasks where using open
flame is impossible, due to its high temperature. Air from the nozzle can heat up
aheat-shrink tube to insulate electrical installation and can serve as a heat source
when unsoldering small electronic components mounted in SMD technology.
— Ensure the microtorch nozzle (fig. 1a) is not hot.
- Install hot air nozzle onto microtorch nozzle (fig. 7).
- Switch on the microtoch.
Approximately 15 seconds after ignition air coming out of hot air nozzle will
have maximum temperature of approx. 500°C.
Do not dispose of electrically powered products with household
wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in

natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential
risk for environment and human health.

MUKPOTOPENKA
m VHCTPYKLIA MO SKCTUTYATALAU
19-902

NPABWIA TEXHUKU BE3OMACHOCTU

MaAnbHUK He OCHalleH WHAMKATOpPOM TemnepaTtypbl. HeakkypaTHoe

obpallieHre ¢ MHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb NPUUMHOI Noxapa. bepernte

ceban cpeny, C H 1e Mepbl 6e30MacHOCTU.

BHumanue!

He npubnuxaitte conno Mukporopenku (puc.1a) K anty u pykam. 3to
MOXET NPUYNHUTD OXKOTK.

2. Bo Bpema paboTbl C MUKPOrOPenKoil COMAo CUIbHO HarpeBaeTca.
BbiCOKas TeMnepaTypa COXpaHAETCA B TEUEHNE HEKOTOPOTO BpEMeHM
nocre 3aBeplueHns paboTl.

3. 3anpeuaeTca NnpnbanKaTh HarpeToe Comno MUKPoropenku (puc.la)
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K NnerkoBocnnameHALWnMca matepnanam.

4. Tepep Tem, Kak y6paTb Ha XpaHeHue, y6eauTech, 4To BeHTWb
NpefoxXpaHnUTeNbHOro KnanaHa (pIAC. 1() HaxoauTCA B NONOXeHUU
«off». fopayeil ropenke gaiTe oCTbITh.

5. 3anpewjaeTca xpaHuTb MUKPOropesKy npw Temnepatype Bbiwe 40°C
(104°F) Unu B CONHEYHBIX MecTax.

6. XpaHuTe MUKPOropesKy B MecTax, HefloCTyMHbIX ANA AeTen.

7. inA 3apAAK1 MUKPOTOPEsKY NCMONb3yiiTe TONbKO GyTaH.

8. MW3beraiiTe KOHTaKTa MUKPOTOpeNKM C Macniamu, KUCioTamm
W APYruMy XUMUYECKUMN CpeacTBamu.

9. Pabotaa  C  MWKPOrOpenkow,  Monb3yiTecb  CpepcTBamMU
VIHF(VIBVIﬂyaﬂbHOI?I 3alWMThbI - 3aLMUTHBIMK OYKaMK 1 NepyaTKamn.

10. He pa6orTalite c MUKporopenkoii 6e3 nepepbisa Aosnblue 30 MUAHYT.

11. 3anpewyaetca paboTaTb C NOBPEXAEHHON MUKPOrOPENKOil.

12. 3anpewaeTca CaMOCTOATENIbHO YMHUTb MUKPOTOPeNKy, a Takxe
pazbupatb.

13. Monb3yiTech MUKPOTrOPenKoii B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLINEN.

BHUMAHMUE!

® He cneayer NpUMeHATb NaAnbHUK AnAa nankn 3nemeHTOB Un
Martepuanos, KOTOpble 6‘/[:[)’1' noasepratbca EO3F|EI7ICTBI/IK)
Temnepatyp cBbilwe 130°C.

® [laAanbHWMK He cneayeT WCNOnb3oBaTb [ANA Nailku  3NEeMEHTOB,
npe/iHa3HayeHHbIX ANA NoAbEeMa rpy30B.

® 3anpewjaeTca NasTb 3MEKTPUYECKYIO NPOBOAKY, HAXOAALLYIOCA Noj
HanpseHvem unu uenu, Tpebyiowme ESD-3awuty.

BHUMAHMUE!

[a30Bbli1 pPeflyKTOP [JONXKeH HaXOAUTbCA B UCNPaBHOM COCTOAHMUM.
TexHUYeCKne OCMOTPbI i PEMOHTbI b TONbKO B
CePBUCHbIX LIeHTPax.

BHUMAHMUE!

Mpuctynas k pa6oTe, pekoMeHAYeTCA NOTPEHNPOBATLCA HA HEHYXKHOM
matepuane.




NEO

TOOLS neo-tools.com

HA3HAYEHUE

Mukporopenka, oTnnyalowWanaca HebonbwnM pasmepom, nomeLyaeTtcsa
B NafloHM 1 JaeT BO3MOXHOCTb paboTaTb B MeCTaX, HefOCTYMHbIX
AnA GonblWNX ra3oBbiX MAANbHUKOB. 3apAfka rasom nossonset
pabotaTb Besje, rae OTCYTCTBYIOT WCTOYHUKM  3NEKTPO3HEpPriu.
BO3MOXHOCTb paboTbl ropenku B pexume MasnbHUKa HesameHuma
npu naike, H aBT HOU1 SneKTponp: , i
3M1EKTPOMPOBO/KU  HU3KOTO  HaMPAXEHWA W [PYrUX  3NeMeHTOB,
Tpebylowux 6onee BLICOKON TemMnepaTypbl Harpesa.

TEXHUYECKWE NAPAMETPbI

TemnepaTypa nanbHoM Hacagki ~400°C

| Temneparypa B03/lyxa, BLIXOAALLIETO W3 Conna
ropauero goan,

Tewneparypa nnavieny (Makc) ~1300°C

0K, 500°C

Bpema paGoThi nocie 3apaakM rasom ~90 MuH.

O6bem 6annoHuuka 11mn

Tun rasa byran
Macca 1001

KOHCTPYKUUA NAASIbHUKA (puc. 1)
Conno

Perynatop rasa

KHorka nbe3o3axuranus
KnanaH ana 3apajku rasom
CbemHan MopcTaBKa
MpepoxpaHUTeNbHbINA KnanaH
WhankaTop rasa

MasnbHas HacagKa.

Conno ropayero Bosayxa.

PABOTA U TEXHUYECKOE OBC/TYKUBAHUE

3apsanka MMKpOropenky rasom (puc.2).

Bo BpemA 3apAaKN MUKPOTOpeKiA ra3oM, OHa 0/KHa 6bITb BbiK/lloYeHa.
Y6eputech, 4to NpepoxpaHuTeNbHbIN Knana (puc. 1f) Haxogutca
B nonoxeHun «off, a perynatop rasa (puc. 1b) - 8 nosuumm «-».

~Te@mpoangy
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MoBepHWTe  MUKpOropenky Tak, uToGbl KnamaH AnA  3apagku
MUKporopesku rasom (puc.1d) 6bi1 MOBEPHYT BBEPX.
an/I)KMMTe KnanaH rasoBoro 6annoHuvka K KnanaHy MUKporopenku
(puc. 1d), 06A3aTeNbHO MOMb3yACh NPK STOM MEPEXOAHNKOM. 3apagKa
6annoHuMKa MUKpPOropenku 3aHumaer okono 10 cekyHa. CunbHoe
YMeHblUeHVe nnameHu MWKpOoropenku nmbo nonHoe ero oTCyTCTBUNE
CBUAETENbCTBYIOT 06 OTCYTCTBUM ra3a. [INA KOHTPONA HanuunA rasa
CRYXNT MHANKaTOP (pUc. 1g).

MUKporopenky (puc.3)
MepekniounTe NpefoXpaHUTeNbHbIN KnanaH (puc. 1f) B nosuumio «onv’
HanpasbTe conno mukporopenku (puc.1a) snepes.
Haxmute KHOMKY nbe3o3aXuraHna (pVI(.“C) YTOGbI MoABMUNach NCKpa
(pwic. 4) v 3aropenock nnams.

PerynupoBka nnamenu v Temneparypi (pnc.3

Perynsatop rasa (puc.1b) N03BonAeT HaCTPOUTDL NNAMA 1 TemnepaTypy.

[ns yMeHbWEHWA MiameHn 1 TeMnepaTypbl NOBEPHUTE Perynsatop

B HanpasneHun (-). MoBopausBas perynatop B HanpaeneHun (+),

YyBENMUMBAEM NIaMA 1 TeMNepaTypy.

lawerve nnamenn (puc.3

MoepHuTe Knanaw (puc.1b) B KpanHee nonoxeHue B HanpasneHun (-),
Npepaoxf i KnanaH B no3uyuio «off».

Maiika (puc.6)

Mukporopenka o6opyaoBaHa nasnbHon Hacaakon (puc.1h). Bnarogaps

Hacajlke ropesika MoXeT paboTaTh B peXme rasoBOro NassibHIKa.

[ins paboTbl € NasbHOM HacaAKom:

- ybeauTech, 4To COMNO MUKPOropenky (puc.1a) Heropauee

- NoAcoeMHUTE HacaaKy K conny (puc. 5)

- BK/IOUNTE MUKPOTOPEIKY.

Yepes 10 ceKyHn nocne MOABMEHVA MNaMeHV, MasfibHasA Hacajgka

HarpesaeTcA [0 TemnepaTypbl, MO3BONAIOWIEN BbINONMHATL Maiiky. Mpu
nonb3 as. A TLWATE/IbHO MOKPbITH.

nasibHyl0 HacaaKy 0foBoM A Gonee yao6HOM SKCnyaTaunm.

Pasorpes mnasnbHylo Hacajky, NpuKacaemcs €0 K MecTy mMavki
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1 NOABOAMM ONOBAHHYIO MPOBONOKY C drlocom. Mocne 3aepweHns
naiikn WoB oTBepAeBaeT, 06pasys NpoUHoe coenHeHue.

PaboTa ¢ ncnonb3oBaHNeM connia ropayero Bosayxa

B KOMMNNEKT MWKpOTOpenku BXOAWT COMNO ropAyero Bosdyxa AnA
BbINOJHEHMA PaboT, NPU KOTOPbIX HEBO3MOXHO UCMONb30BaTh OTKPBITOE
NNiama 13-3a €ro BbICOKO TemMnepaTypbi.

Bosayx, nocTynalowmii U3 AaHHOrO COMMa, MOXHO WCMONb30BaTh
[NA noaorpeBa  TepMOYCaZloYHOW  M3ONALMOHHOW  06ONOYKM
3NEKTPONPOBO/IOB NN B KaYeCTBe UCTOYHMKa TeNoTbl Npu naiike SMD-
KOMMOHEHTOB.

- y6enuTech, 4To CONNo MMKpOropenku (puc.1a) Heropsayee

- HafleHbTe COMIo FropAYero Bo3/ayxa Ha CONIO MUKPOTopenki (prc.7)

- BK/IOYNTE MUKPOTOPENKY.

Yepes 15 cekyHA Nocne BK/IOYEHMA TOPENKU BbIXOAAWMIA U3 conna
BO3/lyX HarpeeTcs 10 MakCcUManbHoI TemnepaTypbi oK. 500°C.

3neKTPONPUGOPHI He CeAyeT BhiGPAchiBaTh BMECTE C AOMAHUMM
OTXOHaMu. VIX CrieayeT nepepaTh B CMeuManbHbiin NyHKT yTM3auuu.
VHGOPMaLMio Ha TeMy yTUIM3ALMA_MOXET NMPeAOCTaBMT> MPOAABeLl
U3ACNMA W MECTHBIE BMACTW. JNEKTPOHHOE W 3neKTpHueckoe

i cpok 3Kc conepuT
onacHble ANA OKpyXaloweii cpedbl Bewecrsa. HeyTuinanposaHHoe
yrposy ana i
Cpefbl v 330POBbA NOAeiL.
m IHCTPYKL|IA 3 EKCTUTYATALY)
MIKPOMAJIbHUKA
19-902

NPABWIA TEXHIKU BE3MEKU

MikponanbHuUK He 06n1aHaHo JaiH1KOM Temnepatypu. HeobauHicTb nig
yac eKcniyataLii yctaTkyBaHHsA 3aTHa CIPUMMHATIACA 10 NOXexi. Cnig
[OTPUMYBATUCA BIAMOBIAHUX MPaBU OCOGUCTOI Ge3nekn Ta OXOPOHM
cepeposuLya. B 38'A3Ky 3 uum:
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OBEPEXHO!

1.

He Habnuxatv conna mikponanbHuKa (Man. 1a) 4o 06ANYYA UM PyK.
IcHye pr3nk oniky.

2. Mipvac npali conno MikponanbHUKa fiy»ke CUNbHO HarpiBa€Tbca. HaBiTb
NICNA BUMKHEHHA COMNO Lije IeAKWI YaC 3aNMILIAETLCA PO3NEYEHM.

3. He HabnuxaT posneueHe conno MikponanbHuka (man. 1a) ao
MaTepianis, Wo 1erko 3aiiMatoTbea.

4. Tepw HiX XOBaTW yCTaTKyBaHHA Ha 36epiraHHsA, YNeBHITbCA, WO
rasoBuin BeHTUnb (man. 1f) 3HaxopuTbcAa y MonoXKeHHi «OFF».
PosirpiTiii nanbHNK NOBUHEH BUCTUTHYTU.

5. He ponyckaeTbca 36epirati ra3oBuil NanbHUK 3a Temnepatypu Bulle
40°C (104°F) a6o B MicLli, HapaXXeHOMY Ha Ait0 COHAYHUX MPOMEHIB.

6. ManbHWK cnig 36epiraTit B HEAOCTYNHOMY ANA fiTein Micuji.

7. 3apagkaTii MiKpONanbHIK OMNYCKAETLCA BUKIIOYHO ByTaHOM.

8. He ponyckat KOHTaKTy MIKPOManbHUKa 3 ONNBaMW, KUCIOTaMu 1
iHWYMY XiMiYHUMK 3aco6amm.

9. Mia yac npaui MikponanbHUKOM 3aBXAK C/lifj 33CTOCOBYBATH 3aCO6U
©0cobucToi Ge3neku: 3aXMCHI OKYNAPY Ta pyKasuLi.

10. He fonyckaeTbcA KOPUCTYBATUCA MIKPONanbHUKOM AoBLE Hix 30
XBUNUH 6e3nepepBHo.

11. He lonycKa€eTbcA KOPUCTYBATUCA HECMIPABHIIM MIKPOMANbHUKOM.

12. He [ONycKaeTbCA 3axOfAWTMCA CaMOCTIHO PEMOHTYBaTU 4un
PO361paTh MiKpONanbHIK.

13. BUKOPWUCTOBYBaTM  MIKPOManbHWUK  CNlif  BUKIOYHO  3riAHO
3 iHCTpYKUieto.

HACTAHOBA

® KaTeropuuHo He JONyCKa€ETbCA 3'€/JHyBaTY 3a [JONOMOr0i0

TIOTyBa/bHUKa MaTepiany, Wo MOXyTb MiAfaBaTUCA HarpiBaHHIO
noHag 130°C.

® He fonycKaeTbCA 3'€/iHyBaTU METOJOM NIOTYBAHHA NPEAMETH, WO

npuW3HayeHi o NiAiiMaHHA najyHKiB.

.

3a60POHAETLCA NIIOTYBATI ENEKTPUIHI MPUaAV Ta MEPEXi, 1o €
il HaMpyrolo, 411 @NEKTPUYHMX NaHLIOTIB, O NOTPe6yIoTb chcTeMn
aBapiliHOro BiKNIOYEHHS.
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YBATA!

a30BUI peflyKTOp MOBUHEH BYTH Y TEXHIYHO CIPaBHOMY CTaHi.TexHiuHe
06CNyroByBaHHA Ta PEMOHT AOMYCKAETbCA BUKOHYBATU BUKIIOYHO B
aBTOPK30BaHOMY CEPBICHOMY LIeHTDI.

YBATA!

PeKoMeHAyeTbCA  MOTPeHyBaTUCA B CMPABHOCTI  NIOTyBaHHA  Ha
HenoTpiGHMX WMaTkax Mmatepiany. XWCT CMpaBHOTO NIOTYBaHHA
HabyBaeTbCA 3 JOCBIAOM.

MNPU3HAYEHHA

MiKponanbHUK XapaKTepu3yeTbCA MiHIaTIOPHOIO KOHCTPYKLi€lo, WO
MIiCTUTbCA B pyui Ta Ao3BonAe npaumsam B MicLAX, HEAOCTYMHUX
ANA  BENMKUX rasoBUX X rasom

npauBaTy B MicLAX, Ae He[;lOCTyI'IHI iHWi pxepena eHeprii. JTIOTyBanbHUK
BUKOPUCTOBYETLCA Hacamnepes A0 3'€JHaHHA eNeMEHTIB KOHCTPYKL
Hanp., eneKTPUYHUX CUCTEeM aBTOMOGINiB, MOBYTOBUX ENEKTPUUHNX
CUCTeM HIU3bKOT HaNpyrv Ta A0 iHWKMX POGIT, WO BUMaraioTb HarpisaHHa
[0 niBULLLEHOT TeMNepaTypu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

TeMneparypa NOTYBaNbHOrO HaKOHeuHYKa npun. 400°C
rapAYOro NOBITPA Ha BUXOAI 3 conna npubn. 500°C

Temneparypa nonyw's Makc npubn. 1300°C

Yac npayi nicna rasom npu6n. 90 x8.

O6'em razosoi emHocTi 11mn

fa3 byran

Bara 1001

ENIEMEHTU KOHCTPYKUII (MAN. 1)
Conno

la30Buit BeHTUNb

KHonka n'esonignany

BeHTunb 3anajlyBaHHs rasy
MNiacTaBka 3'eMHa

KnanaH 6e3nekun

~poange
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g. IHaukaTop pigHsA rasy
h. HakoHeuHuk niotyBanbHuin
i. Conno ans BinBefieHHA rapaYoro NoBiTpa.

EKCIUTYATALIA TA OBCJTYTOBYBAHHA

HanoBHeHHsA €MHOCTi MiKpOnasnbHIKa ra3om (va;

MiKponanbHIUK OMYCKAETbCA HAMOBHIOBATY ra30M, BUK/IOUHO AKILO TOM
€ BUMKHEHIM.

YneBHiTbCA, WO KnanaH 6esnekn (man. 1f) nepeseaeHuin B nosunuiio «off»
(BUMKHEHO), a ra3oBuit BeHTUb (Man. 1b) nepeBefieHO B MOMOMKEHHA
«miny (Mikivym) ,-*

MeperopHitb MIKPOMaNbHUK TaKM YMHOM, WOG BEHTUb HAMOBHEHHSA
rasom (man. 1d) 6ys ckepoBaHuii goropu.

MpUTUCHITL HAaKOHEUHNK PedyKTOpy ra30BOro GanoHy Ao KnanaHy
mikponanbHuka (Man. 1d), BMKOPUCTOBYIOUM HeobXigHW apanTep.
EMHICTb ManbHMKA HAMOBHIOETbCA Npubn. 3a 10 cekyHA. 3HauHe
3MEHLUEHHA CUNM MONYM'A 3 COMMa MIKPOMasbHIKa Yu MOBHE 10ro
3HUKHEHHA 03HAYaE BUYEPNaHHA rasy. PiBeHb rasy B EMHOCTI MOXHa
KOHTPOIOBATI Ha NOKa3HUKY (Man. 1g).

BBiMKHeHHs nanbHuKa (man. 3

MepesecTu knanaH 6e3nekn (Man. 1f) B NoNoXeHHA «on» (BBIMKH.).
CkepyitTe conno MikponanbHuka (Man. 1a) Big cebe.

HaTucHiTb KHOMKy n'esonignany (man. 1c), wob BucikTn ickpy (man. 4); B
Lielt MOMEHT BiaGyAeTbCA nignan rasy.

PeryniopaHHa cunu nonym's i iloro Temnepatypu (man. 3

la308Ki1 BeHTUNDb (Man. 1b) yMOXNMBAIOE PerynioBaHHaA Cuan Noaym'a i
oro Temnepatypu.

LLlo6 3mMeHwWMTN cnny nonym'a i Temnepatypy, Clif 06epHyTU BEHTUNb B
HanPAMKY, NO3HaUYeHOMY CUMBOSIOM «-». | HaBNaKky, 06ePTaHHAM BEHTUNA
B MPOTUNEXHOMY HanpAMKY, 3a3Ha4eHOMY CUMBOMOM «+», CMPUYNHAE
36i cunu nonym'a i paTypu.

TaciHna nonym'a (man. 3.
MosepHiTb rasosuit BeHTUNb (Man. 1b) B HampAmKy, no3HauyeHomy
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CUMBONOM «-» B KpailHE MONOXEHHS i, a KnanaH 6e3nekn nepesecTn B
nonoxeHHs «off» (BUMKH.).

TliotyBaHHa (man. 6,

MiKponanbH1K OCHALLEHO HAKOHEUYHVKOM /0 NIoTyBaHHA (Man. 1h). 3aBasaku
VIOMY [IOMYCKAETHCA BUKOPVCTOBYBATY NaNbHVIK AK Fra30BUI IIOTYBa/IbHIK.
LL|o6 CKOPUCTATUCA HAKOHEUHUKOM [0 NIOTYBAHHS:

- YNEeBHITbCS, WO CONNo MiKponanbHuKa (Man. 1a) He € rapaunm;

- BCTAHOBITb JIIOTYBaNbHUI HaKOHEUHVIK Ha conno (man. 5);

- BBIMKHITb MiKpOManbHuK.

Micna npubn. 10 cekyHz NicA 3ananeHHa rasy N0TyBanbHUN HAKOHEUHNK
[OCATHe TeMNepaTypy, WO A03BONAE BUKOHATU /loTyBaHHA. [lig vac
NepWOro CeaHcy mpaui NoyBanbHUKOM PEKOMEHAYETbCA peTesibHe
(NOBHE) BKPWUTTA KiHUMKa ana LWHOIO, WO MONEriye KOPUCTYBaHHHA
eneKkTponpuUnasom.

Micns posirpiBy NIOTYBaNLHOTO HAKOHEUHMKA 3 METOIO CMONYYeHHS IBOX
@IeMEHTIB KOHCTPYKLii CNlifj TOPKHYTUCA NIOTYBaNbHAM HAKOHEUHUKOM
[0 MicuA NIOTYBaHHSA | NPUKNACcTX APIT UMHOBWIA 3 NioTolo. Micna BigHATTA
TIOTYBAIbHOTO HAKOHEUHVIKA JII0Ta TBEPJi€ il CTBOPIOE MiLIHE CMOyYeHHS.

MpavsA 3 BUKOPNCTaHHAM COMIa BiiBE/IEHHA rapA4Oro NoBiTPsA

B nepeniky npuHanexHocTe 40 MiKpOManbHIKa 3HaXoNTLCA COMO Ans
BiJlBE/JeHHsA rapAYOro MoBiTPS, 33 ONOMOrOI0 AIKOTO MOXHA BUKOHYBATU
npaui, 3a AKUX He [OMyCKAETbCA BUKOPWUCTAHHA BiAKPUTOrO BOTHIO 3
OrNAfly Ha 10ro BUCOKY TeMnepartypy.

MoBiTpAM, WO BUXOAUTL 3 COMMa MOXHa MiAirpiBaTM TepmMoycaaKoBOI
MNBKIA ANA @NEKTPNYHIX NPUNAIB Yl MEPEX, 3 TAKOX BOHO MOXE MPaBUTA
3a [PKeperio Tenna f10 BiI0TOBYBaHHA HEBENVKIX €NIEMEHTIB 3 MIKDOCXeM,
1140 BUKOPUCTOBYIOTLCA B TEXHOJIONTi MOBEPXHEBOIO MOHTaXY.

- YNeBHiTbCA, WO CONNo MiKponanbHKKa (Man. 1a) He € rapaunm;

- BCTAHOBITb COMNO ANA BiABEAEHHA rapAyoro MoBiTPA Ha conni
MikponanbHuKka (man. 7);

- BBIMKHITb MiKpOManbHuK.

Mpu6n. 3a 15 cek. NicA 3ananeHHs NoBiTPA 3 COMa BiABEAEHHS rapayoro
MOBITPS AOCATHE MaKCUMarbHOT Temnepatypu npubs. 500°C.
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3neKTPONPHBOPHI He CNIeAYET BHIBPACHIBAT BMECTE € AOMALIHMMY 3yiTi
MIPOAYKTY, WO MPALIIOIOTb Ha NEKTPHIHOMY KUBNEHHI, He NI BUKMAATH
P30 3 MOGYTOBMMM BIAXONAMM, A YTWAIZ0BYBATY B CTIeLliabHIX 3aKNAAAX.
BiAOMOCTI NP0 yTUNi3aL(i0 MOXHa OTPUMETY B NPOAABLA NPOAYKLI \in B
Oprarax Micliesoi aamiiCTpaLii. BIATPaLbOBaHi eNeKTPHH Ta eNeKTPOHHI
npunaan MiCTATb PEUOBMHY, WO He € CNPUATAUBUAMMA ANA NPUPOAHOTO
cepenoByla. OBNagHaHHA, WO He NEPERAETHCR A0 NMepepobKi, MoXe
CTaHOBVITY HeBesNeKy U1 CepeAoBMLIa Ta 3A0POB'A MOANHA.

MIKRO-GAZEGO
HASZNALATI UTASITAS m
19-902

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A mikro-gazégének nincs hémérsékletkijelz6je. Hasznélata kézben a
figyelmetlenség tiizet okozhat. Védje magat és kornyezetét a megfeleld
biztonségi szabélyok betartasaval.

Flgyelem'
Ne kdzelitse a mikro-gézégé favokajat az archoz, a kezekhez. Egési
sériilés veszélye!

2. Mikodés kézben a mikro-gazégé flvokaja erésen felheviil. Eza magas
hémérséklet a gazégé kikapcsolasa utan is megmarad egy ideig.

3. Tilos a gdzégo felheviilt fivokajat (1a. abra) gyulékony anyagokhoz
kozeliteni.

4. Tarolas elétt gy6z6djon meg arrol, hogy a biztonsagi szelep kereke (1.
&bra),off” helyzetben van-e. A felheviilt égének le kell hiilnie.

5. Tilos a gazégo tarolasa 40 °C (104 °F) folotti hémérsékleten, valamint
napsugarzasnak kitett helyen.

6. A mikro-gazégot gyermekektdl elzért helyen kell tarolni.

7. A gazégé toltésére csak butan hasznalhato.

8. Kerlje a mikro-gazégé érintkezését olajokkal, savakkal és mas vegyi
anyagokkal.

9. A mikro-gazégé haszndlata kozben viseljen  személyes
védobeszkozoket: védészemiiveget és védbkesztydit.
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10. Ne hasznalja a mikro-gazégot 30 percnél hosszabb ideig.

11. Sériilt gazégét ne hasznaljon.

12. Ne prébalkozzon a mikro-gazégé javitasaval, arrél ne szereljen le
alkatrészeket sem (9. dbra).

13. A mikro-gazégét rendeltetésének megfelelGen kell hasznalni.

FIGYELMEZTETES'

Ne alkalmazzon forrasztast olyan elemek, anyagok 6sszekotésére,

amelyek 130 °C-nal magasabb hémérsékletnek lesznek kitéve.

Tilos olyan elemek forrasztasos kétése, amelyek terhek emelésére

szolgalnak.

Tilos fesziiltség alatt [évé elemek, valamint az ESD védelmet igényl6

aramkoérok forrasztasa.

FIGYELEM!

A gaztolt6 szelepnek tizemképesnek kell lennie.

A miiszaki feliilvizsgalatokat és a javitasokat kizarélag kijelolt
szervizekben végeztesse!

FIGYELEM!

Ajanlott a forrasztand6 anyag néhany fol6sleges darabkajan
probaforrasztast végezni. A forrasztas fortélyait a gyakorlat
megszerzésével lehet kitapasztalni.

RENDELTETESE

A mikro-gazégét kis, kézben elféré méret jellemzi, lehet6vé teszi
a munkavégzést olyan, nehezen hozzaférhet6 helyeken is, ahol a nagy
gazégokkel ez nem lenne lehetséges. A gaz alkalmazasa lehet6vé teszi
a munkavégzést olyan helyeken is, ahol mas energiaforrds nem all
rendelkezésre. A forrasztélampa kiilonosen alkalmas tébbek koézott a
gépjarm( elektromos szerelvények, az otthoni kisfesztiltségti halozatok
elemeinek forrasztasara, valamint mas olyan feladatokra, ahol sziikséges
a magasabb munkahémérséklet.

MUSZAKI JELLEMZOK

[~ 6 Gmeérsél [ kb.400°C |
[ Aforrélevegs fivokabol kiléps levegs hémérsé | kb. 500 °C |
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Alang homérséklete max. kb.1300°C
Muksdésiids egy toltet gzzal kb 90 perc
Agaztartaly térfogata 11ml

Agz tipusa Butan
Tomeg 1009

A MIKRO-GAZEGO RESZEGYSEGE! (1. 4bra)

Favéka

Szelepkerék

A piezo-gyujtas gombja

Gaztolté-szelep

Levehet talp

Biztonsagi szelep

Gazszint kijelz6

Forrasztéhegy

Forrélevegé favoka

ALKALMAZAS, KARBANTARTAS

A tartaly me e gézzal (2. dbra

A géztoltést kizardlag kikapcsolt gazégé mellett végezze!

Ellenérizze, hogy a biztonsagi szelep (1f. abra) ,off” helyzetben van-e, a
szelepkerék pedig a min.,-"allasban (1b. dbra).

Forditsa a mikrogazégét a téltészeleppel felfelé (1d. abra).

Szoritsa a gazpalack megfelelé toltéadapterrel ellatott toltécsovét a
gazégd toltészelepére (1d. dbra). A tartaly megtéltése kb. 10 mp-et vesz
igénybe. A mil azégé langintenzitasa jelentés cso ése, vagy
teljes hianya a gaztartaly kilrlilésére utal. A gaz szintjét a kijelzén lehet
ellenérizni (1g. abra).

A gazégo lizembehelyezése (3. abra)

Allitsa a biztonsagi szelepet,on” allasba (1f. abra).

Forditsa el magatol a mikrogazégo fuvokajat (1a. abra).

Nyomja meg a piezoelektromos gyujtés gombjat (1c. abra), a képz6d6
szikra (4. abra) azonnal meggyuijtja a gazt.

Alangmagassag és a hémérséklet beéllitasa (3. abra)

“Tempanoe
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A szelepkerékkel beallithaté a lang nagysaga és hémérséklete (1b. &bra).

A lang magassaganak és hémérsékletének csokkentésére forgassa el
a szelepkereket a (-) jel irdnydba. Az ellenkezé iranyd, a (+) jel irdnyaba
t0rténd elforgatassal a lang magassaga és a hémérséklet novelheto.
Alang kioltésa (3. dbra;

A szelepkereket forgassa el Utkozésig a (-) jel iranyaba (1b. abra),
a biztonsagi szelepet allitsa ,off" allasba.

Forrasztés (7. dbra

A mikrogazégéhoz forrasztéhegy is tartozik (1h. abra). lgy a gazégé
forrasztopakaként is hasznalhato.

A forrasztohegy hasznalatahoz:

- ellenérizze, hogy a gazégé fuvokaja nem forré-e (1a. abra),

- szerelje fel a forrasztohegyet a favokara (5. abra),

- helyezze lizembe a mikrogazégét.

A forrasztohegy kb. 10 mp-el a begyujtas utan éri el a forrasztashoz
sziikséges hémérsékletet. Az els6 hasznalatkor ajanlatos a forrasztohegy
végét teljesen fedni a forrasszal, ez megkonnyiti a késébbi hasznalatot.

A forrasztéhegy felfiitése utan a két elem Gsszekapcsolasahoz a hegyet
a forrasztand6 helyhez kell érinteni a gyantas forrasztoonnal egyitt. A
forrasztohegy elvétele utan a forrasz megkeményedik, allandé kotést
hozva létre.

Aforréleveg 6ka hasznalata

Amikrogazég tartozékai kdzott megtalalhato a forrolevegé fuvoka, amelynek
segitségével elvégezhetck azok a feladatok, amelyek esetében a nyilt lang
hasznélata, magas hémérsékletére valo tekintettel, nem lehetséges.

A favokabdl kilépé forrd levegé haszndlhaté a hére zsugorodd
elektromos szigetelésekhez, valamint héforrasként szolgalhat az SMD
technolégidban az apr6 elektronikai alkatrészek kiforrasztasahoz.

- ellenérize, hogy a mikrogazégé fuvokaja (1.a. dbra) nem forré-e,

- szerelje fel a forroleveg6 fuvokat a mikrogazégé fuvokajara (7. abra),

- gyujtsa be a mikrogazégét.

A begyujtastél szamitott kb. 15 mp. utan a fuvékabdl kilépé forrd levegd
hémérséklete eléri a maximalis, kb. 500 °C-ot.
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Az e\eklromos tizem

G termékeket ne dobja ki hiai szemétte, hanem
elyel
A hulladekkezelessel Kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék
vagy a hely Az

és a természeti haté anyagokat
tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, ujrahasznosltasnak nem alavetett
berendezések potencidlis veszélyforrast jelentenek a komyezet és az
emberi egészség szamara,

MICROARZATOR m
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
19-902

SECURITATEA UTILIZARII.

Microarzatorul punctator nu este inzestrat cu indicator de temperatura.

Neatentia utilizarii poate pricinui incendiu. Respectand mijloace de

securitate protejam mediul si pe noi insasi.

Atentie!

1. Nu apropiati duza microarzatorul (fig.1a) de fata si maini. Este pericol
ca te veifrige.

2. Intimpul lucrului cu microarzatorul duza lui este foarte fierbinte.

Temperatura inalta se mentine si dupa oprirea microarzatorului.

Este interzis sa apropiati duza fierbinte (fig.1a) de materiale inflamabile.

4. Inainte de pastrare, verificd daca butonu supapei de sigurant (fig,11)
ester pe pozitia off. Arzatorul trebuie sa se raceasca.

5. Nu este voie de a pastra microarzatorul de gaz in mediu cu
temperaturi mai mari de 40°C (104°F) sau la locuri insorite.

6. Microarzatorul trebuie pus la pastrare la loc inaccesibil copiilor.

7. Microarzatorul poate fi incarcat numai gaz butan.

8. Evitati contactul microarzétorului cu ulei, cu acizi cét si cu alti agenti
chimici.

9. In timpul lucrului cu microarzétorul trebuie sa utilizezi mijloace de
protejare personala : ochelari de protectie si manusi.

10. Nu utilza microarzatorul pe o perioada mai lunga de 30 minute.
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11. Nulucra cu microarzatorul defectat.

12. Este interzis sa repari singur(samovolnic) microarzétorul sau sa
demontezi elementele microarzatorului.

13. Microarzétorul trebuie utilizat in conformitate cu instructiunile lui.

AVERTIZARE !

® Nu imbinati prin lipire elemente sau materiale care vor fi expuse la
ctionarea temperaturei care va depasi 130°C.

® Deasemeni nu imbinati elemente care vor fi utilizate la ridicarea
sarcinilor.

® Nu este permis de a face lipiri in instalatii electrice care sunt sub
tensiune sau in circuite care necesita protejare ESD.

ATENTIE!

Supapa de umpere cu gaz trebuie sa fie in buna stare de functionare

Reviziile si reparatiile trebuie efectuate numai la servis autorizat.

ATENTIE!

Se recomanda de aface incercéri de lipire de proba pe bucéti de material de

prisos. Iscusinta de deservirea pistolului de lipit se obtine in urma practicei.

DESTINATIA.

Microarzatorul se evidentiaza datorita micii constructii care o cuprinde

palma, inlesnind utilizarea lui la locuri inaccesibile utilzarii arzatorilor

mari de gaz. Alimetarea cu gaz da posibilitatea de a lucra la locuri unde

nu este posibila utilizarea arzatorilor alimentati cu alte surse de energie.

Microarzatorul este folositor mai ales la lipirea elementelor la instalatiile

electrice la vechicole, instalatii electrice de joasa tensiune cat si la alte

lucréri la care este necesara o temperatura inalta de incélzire.

PARAMETRII TEHNICI.

Temperatura varfului de lipire 0k400°C
Temperatura aerului fierbinte care iese din duza are circa 500°C
Temperatura max. a flacérii circa .1300°C
Timpul de lucru dupa umplerea recipientului cu gaz circa . 90 min
Capacitatea recipientului de gaz 11 ml
Genul gazului Butan
Greutatea 100g
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ELEMENTELE UTILAJULUI (Fig.1)
Duza.

Butonul supapei de gaz.

Buton aprindere piezo.

Supapa pentru umplerea gazului.
Consola demontabila.

Supapa de siguranta.

Indicatorul nivelului gazululi.
Capat de lipire.
. Duza aerului fiebinte.

LUCRUL, DESERVIREA

Umplerea rezervorului microsuflaiului cu gaz (fig.2).

Activitatea de umplerea rezervorului cu gaz poate fi efectuata exclusiv
numai cu microsuflaiul oprit (inchis).

Verifica daca supapa de siguranta (fig. 1f) este pozitionata pe ,off"iar
butonul supapei de gaz (fig. 1b) este pozitionata pe min.,-".

Intoarce microsuflaiului in asa pozitie, in care supapa pentru umplerea
gazului (fig.1d) sa fie in sus.

Apasa capatul supapei buteliei cu gaz la ventilul microsuflaiului pentru
umplerea gazului (fig. 1d), bine inteles utilizand adaptorul respectiv.
Umplerea dureaza circa 10 secunde. In cazul in care marimea flacarii
microsuflaiului se micsoreaza sau flacara se stinge inseamna ca lipseste
gaz. Nivelul gazului din rezervor se poate verifica dupa indicator (fig. 1g).
Pornirea microsuflaiului (fig.3

Pozitioneaza supapa de siguranta (fig. 1f) pe ,on".

Duza microsuflaiului indreapt-o (fig.1a) spre inainte.

Apasa butonul de aprindere piezo (fig.1c) cu scopul eliberarii scantei
(fig.4)., in acelas moment are loc aprinderea gazului.

Ajustarea marimii flacarii si a temperaturii (fig.

Cu butonul supapei de gaz (fig.1b) se poate ajusta marimea flacarii si
atemperaturii .

Cu scopul de a micsora flacéra si temperatura, butonul trebuie deplasat
spre (-). lar prin deplasarea in directia opusa spre (,+") se obtine marirea
flacarii si temperaturii.

@ mpoanow
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Stingerea flacarii (fig.3

Deplaseaza butonul supapei de gaz (fig.1b) spre (-) in pozitia extrema,
iar supapa de siguarnta pozitineaza-o pe,off".

Lipirea (fig.6!

Microsuflaiului este inzestrat cu capat de lipire (fig. 1h). Datorita caruia
suflaiul poate fi utilzat ca ciocan de lipit actionat cu gaz.

Cu scopul de a utiliza capatul de lip
- asiuguré-te ca, duza microsufaiului (fig.1a) nu este fierbinte.

- monteaza pe duza capatul de lipit (Fig.5).

- porneste microsufaiului.

Dupa un timp de circa 10 sekunde dela momentul aprinderii gazului,
temperatura capatului permite efectuarea lipiri. Se recomanda ca, la prima
intrebuintare a ciocanului de lipit sa aplici intdi cositor pe varful capatului
, cu scopul inlesnirii utilizarii lui. Cu varful de lipit fierbinte, aplicat pe
elementele de lipit, le incazesti addogand si fludorul. Dupa indepartarea
capatului de lipit, aliajul se durizeaza formand imbinarea permanenta.
Lucrul cu intrebuintarea duzei aerului fierbinte

Microarzatorul este inzestrat cu duza de aer fierbinte, cu care se

poate executa lucrari fara flacard, temperatura flacarii fiind excesiv de
fierbinte.

Aerul fierbinte din duza poate infierbanta izolatia termocontractanta

a instalatiilor electrice, deasemeni poate fi utilizat ca sursa fierbinte la
dezlipirea aliajelor micilor elemente montate in tehnologia SMD.

- Verifica daca, duza microarzatorului ( fig.1a) nu este fierbinte.

- Pe duza microarzatorului (fig.7) monteaza duza aerului fierbinte

- Se poate porni microarzatorul.

Dupa un timp de circa 15 secunde de la aprindere, temperatura aerului
fierbinte din duza va avea fierbinteala maxima de 500°C.

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie
predate la utilizarea lor de citre intreprinderile corespunzatoare. Informatii
referitor la utilizare poate da vanzatorul produsului respectiv sau organele
locale. Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase
pentru mediu si pentru sinatatea oamenilor.
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MIKRO DEGIKLIS
APTARNAVIMO INSTRUKCIJA
19-902

SAUGUS DARBAS.

Mikro degiklis neturi temperataros rodiklio. Nedémesingumas dirbant

gali tapti gaisro priezastimi. Imkités atitinkamy saugumo priemoniy,

saugokite save ir aplinka.

Démesio!

1. Nelaikykite mikro degiklio antgalio (pav.1a) arti veido ir ranky. Kyla
pavojus apsideginti.

2. Darbo metu, mikro degiklio antgalis labai jkaista. I3jungus mikro

degiklj, jo antgalis dar kurj laika bana karstas.

|kaitusj mikro degiklio antgalj laikykite toliau nuo degiy medziagy (pav.1a).

4. Pries sandéliuodami, jsitikinkite, kad saugos voztuvo rankenélé (Pav.
1f) yra ties padétimi,isjungta” (off). |kaites degiklis turi atvésti.

5. Nelaikykite dujinio degiklio aukstesnéje nei 40°C  (104°F)
temperataroje arba saulétoje vietoje.

6. Mikro degiklj laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

7. Mikro degiklj pildykite tik butano dujomis.

8. Saugokite mikro degiklj nuo kontakto su alyva, ragstimis ir kitomis
cheminémis priemonémis.

9. Dirbdami su mikro degikliu naudokite asmenines apsaugos
priemones: apsauginius akinius ir pirstines.

10. Nesinaudokite mikro degikliu be pertraukos ilgiau nei 30 minuciy.

11. Nesinaudokite sugedusiu mikro degikliu.

12. Neremontuokite ir neardykite mikro degiklio patys.

13. Mikro degiklj naudokite taip, kaip nurodyta instrukcijoje.

ISPEJIMAS!

Nelituokite elementy jungimy arba kity medziagy, kurios
nepritaikytos 130°C temperattiros poveikiui.

Nelituokite kroviniy pakélimui skirty elementy.

Nelituokite elektros instaliacijy, kuriomis teka jtampa arba instaliacijy,
kurioms reikia ESD apsaugos.

w
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EMESIO!

Dujy uzpildymo voztuvas turi gerai veikti.

Tehninés priezidros ir remonto darbus galima atlikti tik autorizuotoje
remonto dirbtuvéje.

DEMESIO!

Pradzioje rekomenduojame kelis kartus sulituoti nereikalingus, numatytos
lituoti, medziagos gabalélius. Litavimo jgtdziai jgyjami praktikuojantis.
PASKIRTIS.

Mikro degiklis ypatingas tuo, kad yra labai mazas ir telpa rankoje, dél to juo
galima naudotis vietose, kuriy su dideliais degikliais pasiekti nejmanoma.
Uzpildomas dujomis, todél su juo galima dirbti tose vietose, kur néra energijos
saltiniy. Su juo galima lituoti, todél yra labai naudingas jrengiant automobiliy
elektros instaliacijas, zemos jtampos elektros instaliacijas namuose bei
kitiems darbams, kai reikia aukstesnés kaitinimo temperataros.

TECHNINIAI DUOMENYS.

Litavimo antgalio temperatara apie 400°C
Naudojant karsto oro antgalj, apytikré oro srovés temperatrav_| apie 500°C
Didziausialiepsnos temperatira apie1300°C
Darbo laikas (pripildzius duju) apie 90 min.
Dujy baliono talpa 11 ml
Dujy rusis Butanas
Svoris 100g.

JRANKIO ELEMENTAI (Pav.1)
Antgalis.

Dujy voztuvo rankenélé.
Pjezo uzdegiklio mygtukas.
Dujy pildymo voztuvas.
Nuimama atrama.
Apsauginis voztuvas.

Dujy lygio rodiklis.
Litavimo antgalis.

Karsto oro antgalis.

—sempoange

w
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DARBAS, APTARNAVIMAS

Mikro degiklio talpykla pildyti dujomis galima tik jj isjungus.

Isitikinkite, kad apsauginis voztuvas (pav. 1f) yra ties simboliu ,off"
(i§jungta), o dujy voztuvo rankenélé (pav. 1b) yra ties simboliu min.,,
Mikro degiklj apverskite taip, kad dujy pildymo voztuvas buty virSuje
(pav. 1d).

Naudodami tinkancig jungtj, dujy baliono voztuvo gala prispauskite
prie mikro degiklio voztuvo (pav. 1d). Talpykla pripildoma apytikriai per
10 sekundziy. Jeigu liepsna sumazéja arba visai uzgesta, reiskia mikro
degiklyje néra dujy. Dujy lygis matomas rodiklyje (pav. 1g).

Degiklio jjungimas (pav. 3

Apsauginj voztuva (pav. 1f) pastumkite simbolio ,on” link.

Mikro degiklj laikykite prie3ais save (pav. 1a).

Kibirkstj jskelsite (pav. 4), paspaude pjezo degiklio mygtuka (pav. 1c),
dujos uzsidega tuoj pat.

Liepsnos intensyvumo ir temperataros reguliavimas (pav. 3

Dujy voztuvo rankenéle (pav. 1b) galima nustatyti liepsnos intensyvuma
ir temperataira.

Norédami sumazinti liepsnos intensyvuma ir temperatirg, rankenéle
stumkite simbolio (-) link. Stumdami priesinga kryptimi, simbolio (,+")
link, liepsna ir temperatirg padidinsite.

Liepsnos uzgesinimas (pav. 3

Dujy voztuvo rankenéle (pav. 1b), iki galo, pastamus prie simbolio (-),
apsauginis voztuvas uzsidaro (simbolis,,off").

Litavimas (pav. 6,

Mikro degiklis turi antgalj litavimui (pav. 1h), todél degiklj galima naudoti
kaip dujinj lituoklj.

Norédami panaudoti litavimo antgalj:

- jsitikinkite, kad mikro degiklio antgalis néra jkaites (pav. 1a);

- litavimo antgalj uzdékite ant degiklio antgalio (pav. 5);

- jjunkite mikro degiklj.

Apytikriai po 10 sekundziy nuo uzdegimo, litavimo antgalis pasiekia
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litavimui  reikalingg temperatarg (pav. 6). Pirma karta lituojant,
rekomenduojama  kruopsiai (visiskai), litavimo antgalio virsane
padengti alavu, tai palengvina litavima. Litavimo antgaliui jkaitus,
jungiant du elementus, litavimo antgalj pridékite prie lituojamos vietos ir
pridékite alavine viela su fliusu. Patraukus litavimo antgalj, sulituota vieta
sustingsta, tvirtai sujungdama elementus.

Darbas naudojant karsto oro antgalj

Mikro degiklio komplekte yra karsto oro antgalis, jis skirtas darbams,
kuriuos atliekant negalima naudoti atviros liepsnos (atsizvelgiant j auksta
temperatarg). I3 karsto oro antgalio istekancia oro srove galima kaitinti
elektros instaliacijos elementus, kurie veikiami aukstos temperatiros
(atviros liepnos) deformuojasi. Taip pat jj galima naudoti kaip 3ilumos
3altinj atskiriant mazus, SMD technologijos elektronikos elementus.

- jsitikinkite, kad mikro degiklio antgalis néra karstas (pav. 1a);

- karsto oro antgalj uzdékite ant mikro degiklio antgalio pav. 7)t

- jjunkite mikro degiklj.

Uzdegus, po 15 sekundziy i3 karsto oro antgalio istekanti oro srové jkaista
maksimaliai, apytikriai iki 500°C.

\ lieke perdirbi i ke, prcihbiras Kreinti
| pardavejq arba vietos valdzios institucijas. Susideveje elektrinia ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam perditbimui neatiduoti

MIKRODEGLIS
LIETOSANAS INSTRUKCUJA
19-902

DROSIBAS NOTEIKUMI

Mikrodeglim nav temperatdras raditaja. Neuzmaniga ierices izmantosana
var k|t par ugunsgréka céloni. Sargajiet sevi un apkartéjo vidi, ievérojot
atbilstosus drosibas lidzek|us.
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Uzmanibu!

1. Netuvinat mikrodegla sprauslu (1a. zZim.) pie sejas un rokam. Tas var
klat par apdegumu iemeslu.

2. Darba laika mikrodegla sprausla |oti uzsilst. Augsta temperatira vél
saglabajas kadu laiku péc mikrodegla izslégsanas.

3. Sakarséto mikrodegla sprauslu (1a. zim.) nedrikst tuvinat pie viegli
uzliesmojosiem materialiem.

4. Pirms uzglabasanas parliecinaties, ka drosibas varsta grieztava (att.1f)
atrodas stavokli OFF. Uzkarsusam deglim ir jaatdziest.

5. Mikrodegli nedrikst uzglabat temperatara virs 40°C (104°F) vai
saulainajas vietas.

6. Uzglabat mikrodegli bérniem nepieejama vieta.

7. Mikrodegla uzpildidanai izmantot tikai gazi butans.

8. Nedrikst pielaut mikrodegla kontaktésanos ar ellu, skabém un citiem
kimiskiem lidzek|iem.

9. Darba laika ar mikrodegli lietot personigas aizsardzibas lidzek|us:
aizsargbrilles un aizsargcimdus.

10. Nestradat ar mikrodegli bez partraukumiem ilgak par 30 minatém.

11. Nestradat ar bojato mikrodegli.

12. Neveikt pasrocigi remontu un nedemontét mikrodegla elementus.

13. Ekspluatét mikrodegli saskana ar instrukciju.

BRIDINAJUMS !

® Nav ieteicams lodét tadus lodésanas elementus vai materialus, kas
veélak tiks paklauti temperataras iedarbibai virs 130°C.

Lodésanas metori nedrikst izmantot tiem elementiem, kas ir domati
kravas pacelsanai.

Aizliegts lodét elektroinstalacijas, kas atrodas zem sprieguma, vai
elektriskas kédes, kuram ir nepieciesama ESD aizsardziba.

UZMANIBU!
Gazes uzpildes varstam ir jabut laba tehniska stavokli..
Apskate un remontdarbi javeic tikai autorizéta servisa centra..

UZMANIBU!
Ir ieteicams veikt dazus izméginajuma lodéjumus uz nevajadzigiem
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materiala gabaliem. Prasme darboties ar lodamuru rodas prakses laika.

PIELIETOJUMS

Mikrodeglis izcelas ar nelielu konstrukciju, kas ietilpst plauksta, un tapéc tas
lauj stradat vietas, kas ir nepieejamas lieliem gazes degliem. Turklat gazes
barosana |auj darboties ar mikrodegli tur, kur nav citu energijas avotu. Degla
funkcijas ir ipasi noderigas, savienojot tadus elementus ka masinu elektriskas
instalacijas, majas zemsprieguma elektriskas instalacijas, ka ari pie citiem
darbiem, kur ir nepieciesama paaugstinata uzsilsanas temperatara.

TEHNISKIE PARAMETRI

Lodeganas uzgala temperatara apt400°C
Gaisa temperatura no karsta gaisa sprauslas apt. 500°C
Maks. liesmas temperatura apt.1300°C
Darbalaiks péc gazes uzpildisanas apt. 90 min.
Gazes tvertnes ietilpiba 11 ml
Gazes veids Butans
Masa 100g

IERICES ELEMENTI (1. zim.)

Sprausla

Gazes regulators

Pjezo aizdedzes poga

Gazes uzpildisanas varsts

Nonemamais paliktnis

Drogibas varsts

Gazes limena indikators

Lodésanas uzgalis

Karsta gaisa sprausla

DARBS, APKALPOSANA

Mikrodegla tvertnes uzpildisanas ar g. m.

Mikrodegla uzpildisanu ar gazi veikt tikai pie |zslegla mikrodegla.
Parliecinaties, ka drosibas varsts (1f. zim.) atrodas ,off” pozicija, bet gazes
regulators (1b. zZim.) - min.,-".

—Tempangoe
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Pagriezt mikrodegli ta, lai gazes uzpildisanas varsts (1d zim.) batu vérsts
uz augsu.

Piespiest gazes balona uzgala varstu pie gazes uzpildisanas varsta (1d
zim.), obligati zmantojot adapteri. Tvertnes uzpildisana ilgst apt. 10
sekundes. Ja mikrodeg|a liesmas lielums ievérojami samazinas vai pilnigi
pazid, tas nozimé, ka trakst gazes. Gazes limeni var kontrolét, izmantojot
gazes limena indikatoru (1g. zZim.)

Degla ieslégsana (3. zim.

Uzlikt drosibas varstu (1f. zim.)pozicija ,on”.

Novietot mikrodegla sprauslu (1a. zim.) sev prieksa.

Nospiest pjezo aizdedzes pogu (1c. zim.), lai rastos dzirkstele (4.zim.) un
gaze aizdegtos.

Liesmas lieluma un temperatras regulacija (3. zim.

Argazesregulatoru (1b.zim.) iriespéjams iestatit liesmas un temperattras
lielumu.

Laisamazinatu liesmu untemperataru, pagrieztregulatoru (-) virziena. Griezot
pretéja virziena (,+"), atbilstosi liesma un temperatira tiek palielinata.
Liesmu apslapésana (3. zim.)

Parvietot gazes regulatoru (1b. zim.) (-) virziena, maléja stavokli, drosibas
varstu novietot,,off” pozicija.

Lodésana (6. zim.

Mikrodeglis ir aprikots ar lodésanas uzgali (1h. zim.). Tas lauj izmantot
degli ka gazes lodamuru.

Lai izmantotu lodésanas uzgali:

- parliecinaties, ka mikrodegla sprausla (1a. zim.) nav karsta,

- piestiprinat lodésanas uzgali uz sprauslas (5. zim.),

- ieslégt mikrodegli.

Péc apt. 10 sekundém péc gazes aizdegsanas lodésanas uzgalis sasniedz
temperaturu, kas |auj veikt lodésanas darbibas. Pirmaja lietosanas reizé ir
ieteicams pilnigi parklat lodésanas uzgali ar alvu értakajai ekspluatacijai.
Péc lodésanas uzgala sasil3anas, pieskarties ar uzgali lodéjamai vietai
un pielikt alvas stiepli ar kasni. Péc uzgala nonemsanas lodéjama vieta
atdzeséjas, veidojot izturigu savienojumu.
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Darbs, izmantojot karsta gaisa sprauslu

Mikrodegla aprikojuma atrodas karsta gaisa sprausla, ar kuras palidzibu
var veikt darbus, kuros nav iespéjams izmantot atklato liesmu tas augstas
temperataras dé|.

Argaisu nokarsta gaisa sprauslas var sildit termorako3as elektroinstalaciju
izolacijas, ka aritas var kalpot par siltumavotu, lodéjot mazos elektroniskos
elementus, kas ir samontéti SMD tehnologija.

- Parliecinaties, ka mikrodegla sprausla (1a zZim.) nav karsta.

- Piestiprinat karsta gaisa sprauslu uz mikrodegla sprauslas (7zim.).

- leslégt mikrodegli..

Péc apt. 15 sekundém péc ieslégsanas gaiss no karsta gaisa sprauslas
sasniedz maksimalo temperataru (apt. 500°C).

lektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tos ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevejsvavvle(ejlevaras organi.
Izlietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi kaitigas
vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizejai izejvielu parstradei,
rada potencilus draudus videi un cilvéku veselibai.

E MIKROPOLETI
KASUTUSJUHEND

19-902

TOOOHUTUS

Mikropéletil ei ole temperatuuringidikut. Seadme hooletu kasutamine
véib poéhjustada tuleohtu. Kaitske ennast ja keskkonda, kasutades
sobivaid kaitsevahendeid.

Tahelepanu!

1. Arge viige mikropéleti diiiisi (joonis 1a) ndo ega kate juurde. Nii vdite
ennast poletada.

2. Mikropdletiga téGtamise ajal kuumeneb diitis vaga tugevalt. Korge
temperatuur piisib ka monda aega pérast mikropéleti valjaliilitamist.

3. Arge asetage mikropdleti kuumenenud duiisi (joonis 1a) kergesti
stttivate materjalide lahedusse.
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4. Enne seadme hoiustamist veenduge, et turvaventiili nupp (joonis 1f)
on asendis off. Kuumenenud pdletil laske enne hoiustamist jahtuda..

5. Arge hoiustage mikropéletit temperatuuril Gle 40°C (104°F) ega
otsese paikesevalguse kaes.

6. Hoidke poletit lastele kittesaamatus kohas.

7. Mikropéleti toiteks kasutage vaid butaangaasi.

8. Viltige mikropoleti kokkupuudet 6li, hapete ning muude keemiliste
vahenditega.

9. Mikropdletiga tamise ajal kasutage isikukaitsevahendeid:
kaitseprille ja kaitsekindaid.

10. Arge kasutage mikropdletit iima vaheaegadeta kauem kui 30 minutit.

11. Arge kasutage kahjustatud mikropdletit.

12. Arge piitidke mikropdletit omavoliliselt parandada ega lahti vétta.

13. Kasutage mikropéletit kooskolas selle kasutusjuhendiga.

HOIATUS!

® Arge kasutage mikropdletit selliste elementide véi materjalide
jootetihendusteks, mida kasutatakse temperatuuril tile 130°C.

® Samuti ei saa jootmise meetodil ihendada elemente, mida
kasutatakse raskuste tostmiseks.

® Keelatud on joota pinge all olevaid elektripaigaldusi ja
elektrijuhtmeid, mis néuavad ESD kaitset.

TAHELEPANU!
Gaasiventiil peab olema té6korras.
Ulevaatus- ja parandustdid tohib teha vaid volitatud tédkojas..

TAHELEPANU!
Enne t66 alustamist on soovitatav teha paar jootmisproovi jootmismaterjali
jaakidel. Mikropoleti kasutamise vilumus tekkib praktika kdigus.

OTSTARVE

Mikropoleti on véiksemootmeline ja mahub hésti katte, voimaldades
to6tamist ka kohtades, kuhu ei padse suuremate gaasipoletitega. Gaasitoide
annab voimaluse tootada ka kohtades, kus puuduvad muud energiaallikad.
Jootekolvi funktsioon on eriti mugav elementide uhendamlseks néiteks
auto madalpinge elektrisi ides voi hoonete i ides, samuti
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muude t66de juures, mis nduavad korget téGtemperatuuri.
TEHNILISED PARAMEETRID

~ 400°C
Kuumashudiisist valjuva 5hu temperatuurv ~500°C
Leegi temperatuur maksimaalselt ~1300°C
Toodaeg gaasiga taitmise jarel ~90 min
Kitusepaagi maht Tl
Gaasi lilk Butaan
Kaal 100g

SEADME ELEMENDID (joonis 1)
Diiis

. Gaasiventiili nupp

Piezo stilitenupp

. Gaasiventiil

Eemaldatav tugi
Ohutusventiil

. Gaasi taseme naidik

. Jooteotsak

Kuumadhudiitis

T o oan oo

TOOTAMINE, HOOLDUS

Gaasiga tohib tdita vaid véljalUlitatud seadet.
Veenduge, et ohutusventiil (joonis 1f) oleks asendis ,off” ja gaasiventiili
nupp (joonis b) asendis,,-".

Keerake mikropéleti nii, et selle gaasiventiili nupp (joonis 1d) oleks
suunatud tlespoole.

Suruge gaasipoleti pudeli ventiili ots mikropéleti gaasiventiili (joonis
1d), kasutades seejuures sobivat adapterit. Mahuti tditumine gaasiga
kestab umbes 10 sekundit. Mikropdleti leegi margatavalt véiksemaks
muutumine voi kustumine annab mérku gaasi Ioppemisest. Allesjganud
gaasi taset saab kontrollida naidiku jérgi (joonis 1g).
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Mikropéleti kdivitamine (joonis 3).

Keerake ohutusventiil (joonis 1f) asendisse ,on".

Suunake mikropdleti dilis (joonis 1a) endast eemale.

Leegi stilitamiseks vajutage alla piezo siilitenupp (joonis 1c) (joonis 4).
Nupu vajutamise hetkel siittib leek.

Leegi suuruse ja temperatuuri reguleerimine (joonis 3).

Leegi suurust ja temperatuuri saab reguleerida gaasiventiili nupu (joonis
1b) abil.

Leegi ja temperatuuri vihendamiseks likake nuppu suunas ,-". Nupu
liikkamisel vastupidises suunas (,+") muutub leek suuremaks ja
temperatuur touseb.

Leegi kustutamine (joonis 3]

Liikake gaasiventiili nuppu (joonis 1b) suunas ,-" darmisesse asendisse,
ohutusventiil seadke asendisse ,off".

Jootmine (joonis 6)

Mikropéleti on varustatud jooteotsakuga (joonis 1h). See vdimaldab
kasutada péletit jootekolvina.

Jooteotsaku kasutamiseks:

- veenduge, et mikropdleti otsak (joonis 1a) ei oleks kuum,

- kinnitage jooteotsak disile (joonis 5),

- kdivitage mikropédleti.

Umbes 10 sekundit pérast leegi suttimist saavutab jooteotsak
temperatuuri, mis véimaldab asuga jootmise juurde. Jooteotsaku
esmakordsel kasutamisel on soovitatav katta jooteotsak tervenisti tinaga,
et lihtsustada té6protsessi.

Kui jooteotsak on kuumenenud, viige kuumenenud otsak elementide
tihenduskohale ja asetage sinna tinatraat jootevedelikuga. Jooteotsaku
eemaldamisel sideaine kdveneb ja moodustab piisiva tihenduse.
Kuumadhudiiiisi kasutamine

Mikropéleti on varustatud kuumadhudiiisiga. Selle abil saate teha
t6id, mille juures ei ole véimalik lahtise leegi kasutamine selle kérge
temperatuuri  téttu. Kuumadhuduiisist tuleva ©6huga on véimalik
soojendada elektrististeemide  soojuse mojul  kokkutdmbuvaid
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isolatsioone, seda saab kasutada soojusallikana véikeste SMD tehnoloogia

abil kokku pandud elektrooniliste elementide lahtijootmiseks.

-Veenduge, et mikropdleti diiiis (joonis 1a) ei oleks kuum,

- Paigaldage kuumadhudiitis mikropéleti diitisile (joonis 7),

- Kaivitage mikropéleti.

Umbes 15 sekundi méodudes alates stitamisest —saavutab

kuumadhudusist véljuv 6hk maksimaalse temperatuuri ~ 500°C.
Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need
kaitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise
kohta annab miiija voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja_elektroonilised seadmed sisaldavad looduslikule keskkonnale
ohtlikke aineid. Umbertostlemata seade kujutab endast ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.
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